
 

 

Technical Data Sheet 

Epox-2111 
 چسب اپوکسی اتصال لوله هاي فایبرگلاس)(

 شرح محصول
 که جهت اتصال تیپري لولـه و اتصـالات  باشدیم  کیارومات  نیآم  یپل   ي ها  هاردنر  و  یاپوکس  هیپا  بر  یجزئ  دو  یاپوکس  چسب  کی  این محصول

به کار می رود. به دلیل فرمولاسیون خاص خود  این چسب مقاومت شیمیایی بسـیار عـالی در برابـر حـلال هـاي  GRPو   GRE کامپوزیتی
 سیسـرو  در  ایـ  و  شـود  تست  ریمس  که  نیا  از  قبل  چسب  نیااروماتیک و اسیدها داشته و انتخاب بسیار مناسبی جهت سیالات نفتی می باشد.  

پخت دمایی سبب افزایش دانسیته کراس لینک چسـب شـده کـه افـزایش مقاومـت شـیمیایی،  .باشد یم ییدما  پخت  ازمندین  ردیگ  قرار  ي کار
 را دارد. سانتیگراد درجه 150افزایش استحکام برشی و مقاومت دمایی را جهت چسب به دنبال دارد. این چسب قابلیت کاربري تا دماي 

 
 ویژگی ها  

 تیکسوتروپیک خمیر
 مشابه غیر  هاي   زیرلایه و  GRP، SMC چسباندن براي  آل ایده

 کم انقباض
 ).متر میلی 10( اینچ  0.394 ضخامت تا افتادگی بدون شکاف، کردن پر

 بالا  برداري  لایه و برشی استحکام
 شیمیایی سیالات برابر در بالا  بسیار شیمیایی مقاومت
 بالا  دماي  برابر در مقاومت

 
 

 محصول  مشخصات
 

 مشخصات رزین هاردنر مخلوط رزین و هاردنر
 شکل محصول  خمیر تیکسوتروپیک خمیر تیکسوتروپیک خمیر تیکسوتروپیک

 رنگ روشنخاکستري  قرمز قرمز
 چگالی(گرم بر سانتیمتر مکعب)  1.4 1.4 1.4

 100درجه سانتیگراد در ازاي  25ژل تایم در دماي    دقیقه  15-20
 گرم



 

 
 

 

  

 

 دستورالعمل مصرف 
 تــا کنیــد مخلــوط کــاملاً مکــانیکی همــزن یــک بــا دقیقــه 3 حــداقل مــدت بــه شــده مشــخص وزنــی درصــد ترکیــب بــا را هــاردنر و رزیــن

 بــراي  مطلــوب ضــخامت. بمالیــد ســطح روي  کــاردك کمــک بــا مناســب ضــخامت بــا را چســب ســپس. شــود ایجــاد یکنواخــت مخلــوطی
. شـود  داشـته  نگـه  ثابـت  کـاملاً  مناسـب  وسـایل  بـا  بایـد  اتصـال  نقطـه  امکـان،  صـورت  در.  اسـت  متـر  میلـی  0.1  تـا  0.05  بین  چسبندگی

 .کنید مراجعه چسب اتصال بروشور به کامپوزیت قطعات اتصال براي 
 
 

 نسبت اختلاط محصول

 

 
 نسبت اختلاط محصول بر حسب وزن (گرم) 

 رزین 100
 هاردنر 33

 
 
 

 مشخصات پخت

 
*Properties  Test value Test method 

c), minutes 0Life(100 gr*@ 25  pot 15-20  ASTM D 2471 

c) minutes 0Cure time, hours (100 gr*@ 25  90-120  ASTM D 2471 

 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 

 پخت جهت حداقل استحکام برشی  مدت زمان
 
 

212 140 104 77 60 °F Temperature 
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 دقیقه 

 دما جهت رسیدن به

LSS > 145 psi (1MPa) 
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 ساعت 

 دقیقه 

 دما جهت رسیدن به

LSS > 1450 psi (10MPa) 

 
 
 

 محصول خواص مکانیکی
 

Property value test method 

Average lap shear strength, metal-metal joints 1800 psi ASTM D-1002 

Average lap shear strength, plastic-plastic joints 1500 psi ASTM D-1002 

Hardness 42 ASTM D-2240 

Glass transition 100 C ASTM D-3418 

Roller peel test 3.1 ISO-4578 

Flexural strength 5800 psi ASTM-D790 

 



 

 
 
 
 
 
 

 محصول خواص  شیمیایی

  
 محصول مقاومت شیمیایی خواص محصول مقاومت شیمیایی خواص

 عالی سدیم  هیدروکسید% 30 عالی موتور روغن
 عالی کلسیم  هیدروکسید% 50 عالی سولفوریک  اسید% 50
 عالی پتاسیم  هیدروکسید% 20 عالی درصد  30 سولفوریک اسید
 عالی سدیم  هیدروکسید% 20 عالی درصد  37 کلریدریک اسید

 عالی سدیم  هیدروکسید% 30 عالی درصد 20 سیتریک اسید
 عالی بنزین  عالی % 10 لاکتیک اسید
 عالی تولوئن  عالی % 10 هیدروکسید سدیم

 عالی خام نفت  عالی %50 کلسیم هیدروکسید

 
  غوطه وري در محلول هاي شیمیایی مطابق با استاندارد 50درجه و رطوبت  25شرایط تست: دماي %D 896 – 04    

 
 
 
 نکات فنی و ایمنی  

 درجه انبار نگه داري شود. 25چسب بایستی در ظروف سربسته و در دماي  -
 .ببندید محکم را باقیمانده مواد درب مواد، از استفاده از بعد -

 .ندارد وجود سطح در رطوبت و نم و غبار و گرد هیچگونه که  باشید مطمئن سطح در مواد از  استفاده از قبل -

 .نمائید تمیز آلودگی و چربی هرگونه از  را سطح مواد، از  استفاده از قبل -

 .نمائید استفاده ماسک و صنعتی دستکش از مواد، از استفاده  درهنگام -
 

 

 

 


